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PROMOTECH for heavy tasks

INDUSTRIELLE GEWINDESCHNEID
@ PRO-112T ‘ - UND MAGNETBOHRMASCHINE

Die Magnetbohrmashine PRO-112T wurde fir industrielle Bohrungs- und Gewindeschneidanwendungen entwickelt.
Der leistungsstarke 2300 W Verstellmotor ermaglicht Frasleistungen bis zu 100 mm und Bohrleistungen bis zu 31,75 mm.

Die Vorwarts- und Rickwartsbetriebsarten der Maschine ermoglichen das Gewindeschneiden bis zu M30 mit dem neuen
Gewindeschneidsystem von Promotech.

Vierganggetriebe mit stufenloser Drehzahlverstellung erméglicht die Einstellung der optimalen Drehzahl in Abhangigkeit
von Durchmesser, Stahlsorte oder Werkzeugqualitat.

Das intelligente Drehzahlsteuerungssystem halt die Motordrehzahl unabhangig von wechselnden Lasten konstant.

Die innovative 360-Grad-LED-Anzeige erleichtert den ordnungsgemalien Betrieb der Maschine und erhoht die
Arbeitssicherheit.

I Funktionen und Vorteile:

® 2300 W der starkste Motor seiner Klasse (unter den
MT3-Bohrern) mit Hochleistungs-4-Gang-Getriebe

® Intelligentes Drehzahlregelsystem halt die Drehzahl
unabhangig von Lastanderungen konstant.

* Gewindeschneiden von Durchgangs- und Sackldchern
® Frasen mit HM- oder HSS- Kernbohrer

® Elektronische Drehzahlregelung

® Elektronische Kupplung

* Starre Konstruktion verlangert die Lebensdauer
der Werkzeuge

* Neigungssensor stoppt den Motor bei
Maschinenabbruch

® Ein 360-Grad-Sichtkontrollsystem zeigt den aktuellen
Zustand des Bohrers an und gibt Sicherheits- und
Diagnoseinformationen, z. B. Uber abgenutzte Birsten.

* Innovativer intelligenter Magnet mit reduziertem
Gewicht

® |ntuitives Bedienfeld oben auf dem Maschine
® Grofer Kihlmittelbehalter
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Kernbohrer Spiralbohrer  Spindel Schnitttiefe Hub Geschwindigkeit ~ Motorleistung  Gewicht ~ Gewindesch-  Indikator fir ~ Warme- und Uberlast-
max. 100 mm  max. 31,75 mm MT3 100 mm 225 mm 75-110 U/min. 2300 W 25kg neiden abgenutzte Uberhitzun- schutz
135-200 U/min. M30 Biirsten gsschutz
220-320 U/min.

390-570 U/min.



B 360-Grad-Visuelles Uberwachungssystem - VMS

Betriebsbereit (griin leuchtet)

Normale Arbeit (Weifl ist eingeschaltet)

DER MASCHINE

| Uberhitzung (rot leuchtet)
—I| WAHREND DES BOHRENS

Not-Aus/Uberlastung (blau leuchtet)

Notstopp/Kippung der Maschine durch Vibrationen oder schwache Oberfliche
(violett ist eingeschaltet)

Geringe Haftkraft (griines Blinken)

Q SICHERHEITSHINWEISE .
Beinahe-Uberlastung (blaues Blinken)

Not-Aus/ Spannungsabfall (rot wechselt zu blau)

DIAGNOSEINFORMATIONEN

Not-Aus/verschlissene Biirsten (rot wechselt auf griin)

PRO-112T

Fraskapazitat bis zu 100 mm Bohrleistung bis zu 31,75 mm
Maximale Schnitttiefe bis zu 100 mm Max. Hub bis zu 225 mm

Geschwindigkeitsregler
Motor START (Linkslauf,

nur um das Gewindebohr-
werkzeug einzuziehen)

Motor START
(Rechtslauf)

Motor STOP

Linkslauf (linksdrehend) Intuitives Bedienfeld oben auf der Maschine

Benutzerfreundliche Steuerung der
Gewindeschneidwerkzeugfreigabe



B Promotech fiihrt das Schnellwechselsystem fiir Gewindebohrer ein, einschlieflich:

PRO-112T - Verflighare Gewindebohrerkonfigurationen

Gewinde- Gewindeschneidfutter
schneidwer-
kzeug MT3-19 MT3-31 MT3-48
M8 TA-1 oder TASC-1 | TA-1 oder TASC-1
M10 TA-1 oder zusammen mit zusammen mit
TASC-1 dem optionalen dem optionalen
M12 RA 2/1 RA 3/1

M8
M10
M12 TA-2 oder TASC-2
M14 TA-2 oder zusammen mit
TASC-2 dem optionalen
RA3/2

‘ “ M16

!

)

M18
M14

M16

M18
® TC - Gewindeschneidfutter mit Sicherungsmutter M20 T#l\:isg(-j;r
® TA - Gewindeadapter fir Durchgangsbohrungen M22, M24
® TASC - Gewindeadapter Sicherheitskupplung fiir Sacklocher M27
* RA - Reduktionsadapter M30

Standard-Gewindebohrer-Konfi- Optionale Gewindebohrerkonfi-
guration guration

B Promotech Schnellwechselsystem-Zubehér passend fiir die PRO-112T Bohrmaschine:

TC - Gewindeschneidfutter mit Sicherungsmuttern

Produkt-Code Typ Beschreibung

OPR-0584-11-00-00-1 MT3-19 Gewindeschneidfutter MT3 x 19 mm
OPR-0584-08-00-00-1 MT3-31 Gewindeschneidfutter MT3 x 31 mm
OPR-0584-02-00-00-1 MT3-48 Gewindeschneidfutter MT3 x 48 mm

Lieferumfang Gewindeschneidfutter
inkl. HD-CUT OIL1

Gewindeschneidfutter mit Sicherungsmutter



B Durchgangsgewindebohren bis M30

= -
,

pRO-112T

L]-‘! | =

Gewindeschneidfutter - TC Gewindeadapter - TA Gewindeschneidwerkzeug

TA - Gewindebohradapter

. ¢ Gewinde- ° O

Produkt-Code Typ Beschreibung [mm] bohﬂrer- [mm] [mm]
grofie

WKL-000069 TA-1 | Gewindeadapter 19 mm x M8 19 M8 8 6,2
WKL-000070 TA-1 | Gewindeadapter 19 mm x M10 19 M10 10 8
WKL-000071 TA-1 | Gewindeadapter 19 mm x M12 19 M12 9 1
WKL-000072 TA-2 | Gewindeadapter 31 mm x M8 31 M8 8 6.2
WKL-000073 TA-2 | Gewindeadapter 31 mm x M10 31 M10 10 8
WKL-000074 TA-2 | Gewindeadapter 31 mm x M12 31 M12 9 1
WKL-000075 TA-2 | Gewindeadapter 31 mm x M14 31 M14 11 9
WKL-000076 TA-2 | Gewindeadapter 31 mm x M16 31 M16 12 9
WKL-000077 TA-2 | Gewindeadapter 31 mm x M18 31 M18 14 11
WKL-000078 TA-2 | Gewindeadapter 31 mm x M20 31 M20 16 12
WKL-000079 TA-3 | Gewindeadapter 48 mm x M14 48 M14 " 9
WKL-000080 TA-3 | Gewindeadapter 48 mm x M16 48 M16 12 9
WKL-000081 TA-3 | Gewindeadapter 48 mm x M18 48 M18 14 11
WKL-000082 TA-3 | Gewindeadapter 48 mm x M20 48 M20 16 12
WKL-000083 TA-3 | Gewindeadapter 48 mm x M22/M24 48 M22, M24 18 14.5
WKL-000084 TA-3 | Gewindeadapter 48 mm x M27 48 M27 20 16
WKL-000085 TA-3 | Gewindeadapter 48 mm x M30 48 M30 22 18




B Sacklochgewinde bis M30

Gewindeschneidfutter - TC Gewindeadapter - TASC Gewindeschneidwerkzeug

O

TASC - Gewindeformer Sicherheits-Kupplung

Produkt-Code Typ Beschreibung o G:::I:'net ® -

[mm] arife [mm] | [mm]

WKL-000095 TASC-1 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 19 mm x M8 19 M8 8 6,2
WKL-000098 TASC-1 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 19 mm x M10 19 M10 10 8
WKL-000099 TASC-1 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 19 mm x M12 19 M12 9 7
WKL-000100 TASC-2 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 31 mm x M8 31 M8 8 6.2
WKL-000101 TASC-2 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 31 mm x M10 31 M10 10 8
WKL-000102 TASC-2 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 31 mm x M12 31 M12 9 7
WKL-000103 TASC-2 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 31 mm x M14 31 M14 1 9
WKL-000104 TASC-2 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 31 mm x M16 31 M16 12 9
WKL-000105 TASC-2 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 31 mm x M18 31 M18 14 11
WKL-000106 TASC-2 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 31 mm x M20 31 M20 16 12
WKL-000107 TASC-3 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 48 mm x M14 48 M14 11 9
WKL-000108 TASC-3 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 48 mm x M16 48 M16 12 9
WKL-000109 TASC-3 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 48 mm x M18 48 M18 14 11
WKL-000110 TASC-3 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 48 mm x M20 48 M20 16 12
WKL-000111 TASC-3 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 48 mm x M22/M24 48 M22, M24 18 14.5
WKL-000112 TASC-3 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 48 mm x M27 48 M27 20 16
WKL-000113 TASC-3 | Gewindeadapter mit Sicherheitskupplung 48 mm x M30 48 M30 22 18

RA - Reduktionsadapter

Produkt-Code Typ Beschreibung

RDC-000008 RA2/1 Reduzierstiick 2/1 (31 mm /19 mm)
RDC-000009 RA3/1 Reduzierstiick 3/1 (48 mm / 19 mm)
RDC-000010 RA3/2 Reduzierstiick 3/2 (48 mm / 31 mm)




PRO-112T TECHNISCHE DATEN

Motordrehzahlen (unter Last)

Produktcode 220-240 V, 50-60 Hz
Produktcode 110-120 V, 50-60 Hz

75-110 U/min (Gang 1)
135-200 U/min (Gang I1)
220-320 U/min (Getriebe I11)
390-570 U/min (Getriebe 1V)

WRT-0563-10-20-00-0
WRT-0563-10-10-00-0

Abmessungen:

* Wenn mehr als 60 mm, verwenden Sie einen MT3-Dorn mit 32 mm Weldon-Werkzeughalter

(UCW-0563-22-00-00-0).

B Standard-Versand-Set:
® Bohrmaschine
® Metalldose
* Griff (3 Stiick)
® MT3-Dorn mit 19 mm Weldon-

B Weiteres optionales Zubehor:

Rohrbefestigung DMP 501fir Rohre mit

Motorleistung 2300 W
Gewicht 25 kg B 3
Maximale Fréskapazitit 100 mm* - |~ il g
Maximale Bohrleistung 31,75 mm NI [=
Maximale Gewindebohrergrofie M30 -
Hub 225 mm | T
Maximale Schnitttiefe 225 mm ~
Spannung 1~ 220-240 V, 50-60 Hz o] V( g
1~110-120 V, 50-60 Hz | - LR
, I N ) |
oot s | g o N,
Abmessungen der Magnetbasis 110 mm x 220 mm x 50 mm AR '\‘\\ gl 8
Min. Werkstiickdicke 10 mm
Spindel MT3
Werkzeugaufnahme 19 mm oder 32 mm Weldon

einem Durchmesser von 150-500 mm
Produktcode: PDS-0111-03-00-01-0

Werkzeughalterung
* Sicherheitsgurt
* Kihlsystem
® Schutzfeder fiir Kiihlschlauch
® MT3 Drift
* 6 mm Inbusschliissel
* 5 mm Inbusschliissel mit Griff
® 2,5 mm Inbusschliissel
* 8 mm Ringgabelschlissel
* Werkzeugdose
* Verriegelungsstecker (nur bei 115 V-Version)
* Bedienungsanleitung

Dorn MT3 x 32 mm Weldon fiir Bohrdurch-
messer iiber 60 mm
Produktcode: UCW-0563-22-00-00-0

Druckkiihlsystem mit einer Kapazitat
von 2 Litern
Produktcode: UKL-0440-16-00-00-0

Alle Informationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung 1909 geandert werden. 20.02

Ihr Handler vor Ort:

PROMOTECH Sp. z 0.0.
ul. Elewatorska 23/1, 15-620 BIALYSTOK, POLAND

tel. (+48 85) 678 34 05, fax (+48 85) 662 78 77
marketing@promotech.eu  www.promotech.eu




